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Werkzeuge
furhochste
Anforderungen

Hohe Rundlaufgenauigkett, einfache Handhabung, gunstige Nettoschneidenpreise.
Tight radial runout tolerance, easy-to-use, low net price per cutting edge.

Reduzieren Sie mit dem neuen Werkzeugsystem simcut M6
Nebenzeiten bei der Fertigung von Mehrkantprofilen im Langsdreh-
verfahren.

Die prézisionsgeschliffene, sechsschneidige Wendeschneidplatte
bietet bei jedem Schneidplattenwechsel hohe Rundlaufgenauig-
keiten ohne Notwendigkeit zur zusétzlichen Feineinstellung des
Mehrkantfraswerkzeugs.

Pro Schneidwerkzeug bietet das System sechs prazisionsgeschlif-
fene Schneiden mit einem sehr glnstigen Nettoschneidenpreis.

- Prazisionsgeschliffene Wendeschneidplatte mit sechs Schneiden
- Mit Eckenradien 0,2/0,4/0,8 mm
- Mehrkantfraswerkzeuge mit 3 Plattensitzen
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Simcut M6

SIMTEK Mehrkantfrasen Type MX // SIMTEK Polygon Miling Type MX

Reduce non-productive time with our brand new tool system
simcut M6, designed for polygon milling applications with
longitudinal feed.

The precision ground six-edged indexable cutting insert provides
very high radial runout accuracy without the need to fine-adjust
the toolholder when changing cutting inserts.

Every cutting insert comes with six precision ground cutting ed-
ges at a very low net price per ground cutting edge.

- Precision ground six-edged indexable inserts
- With corner radii 0,2/0,4/0,8 mm
- Polygon milling toolholder with 3 insert seats

Die Katalogdatenblatter erhalten Sie direkt Giber u
den QR-Code // Please scan the QR-code for
the catalog pages

Oder besuchen Sie // Or visit:
https://simtek.com/Mehrkant-M6 EI .rﬂ

fon +49 7473 9517 - 100 | fax +49 7473 9517 - 77 | mail sales@simtek.com

simturn, simeut und simmill sind eingetragene Marken der SIMTEK AG in der Européischen Union, in der Tarkei und in den USA. SIMTEK ist eine eingetragene Marken der SIMTEK AG in der Européaischen Union, in der
Turkei, in den USA, in Singapur und auf den Philippinen. Alle Rechte vorbehalten. Irrtum, Druckfehler und Anderungen vorbehalten. Nachdruck dieses Dokuments, auch auszugsweise, nur mit unserer schriftlichen Genehmi-
gung. Wir behalten uns das Recht vor, Aktualisierungen, Anderungen und Ergénzungen an unserem Standardsortiment vorzunehmen. ,QR Code" ist ein eingetragenes Markenzeichen der DENSO WAVE INCORPORATED.
/ simturn, simcut and simmill are registered trademarks of SIMTEK AG in the European Union, Turkey and USA. SIMTEK is a registered trademark of SIMTEK AG in the European Union, Turkey, USA, Singapore and the
Philippines. All rights reserved. Errors, misprints or changes excepted. Reprint of this document, complete or in extracts, only with our written permission. We reserve the right to conduct updates, modifications or amend-
ments of our standard range. ,QR Code" is a registered trademark of DENSO WAVE INCORPORATED.
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Mehrkantfrasen // Polygon Milling
simcut M6 > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmcut I\/l6

SIMTEK Mehrkantirasen Typ MX // SIMTEK Polygon Miling Type MX

Mehrkantfraswerkzeug

Passend fur Index-Maschinen.

Polygon Milling Toolholder o
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Suitable for Index-machines. 6,0Nm
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1305
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| Bestellbeispiel // Order example: CM6.X090.27.03.00 L (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version)

i


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2Z4

ID: 1312

Mehrkantfréasen // Polygon Milling
simcut M6 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmcut I\/l6

SIMTEK Mehrkantirasen Typ MX // SIMTEK Polygon Miling Type MX

Mehrkantfrasen im ,Langsdrehverfahren”

Prazisionsgeschliffene, sechsschneidige Wendeschneidplatte fur
die Fertigung von Mehrkantprofilen im Langsdrehverfahren.
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| Bestellbeispiel // Order example: CM6.L740.05.F08 YL X808 (L = Linke Ausfilhrung // Left hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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