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https://simtek.com/Mehrkant-M6

Hohe Rundlaufgenauigkeit, einfache Handhabung, günstige Nettoschneidenpreise.
Tight radial runout tolerance, easy-to-use, low net price per cutting edge.
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Reduzieren Sie mit dem neuen Werkzeugsystem simcut M6  
Nebenzeiten bei der Fertigung von Mehrkantprofilen im Längsdreh-
verfahren.

Die präzisionsgeschliffene, sechsschneidige Wendeschneidplatte 
bietet bei jedem Schneidplattenwechsel hohe Rundlaufgenauig-
keiten ohne Notwendigkeit zur zusätzlichen Feineinstellung des 
Mehrkantfräswerkzeugs. 

Pro Schneidwerkzeug bietet das System sechs präzisionsgeschlif-
fene Schneiden mit einem sehr günstigen Nettoschneidenpreis. 

∙∙ Präzisionsgeschliffene Wendeschneidplatte mit sechs Schneiden
∙∙ Mit Eckenradien 0,2/0,4/0,8 mm
∙∙ Mehrkantfräswerkzeuge mit 3 Plattensitzen

Reduce non-productive time with our brand new tool system  
simcut M6, designed for polygon milling applications with  
longitudinal feed. 

The precision ground six-edged indexable cutting insert provides 
very high radial runout accuracy without the need to fine-adjust 
the toolholder when changing cutting inserts.

Every cutting insert comes with six precision ground cutting ed-
ges at a very low net price per ground cutting edge. 

∙∙ Precision ground six-edged indexable inserts
∙∙ With corner radii 0,2/0,4/0,8 mm
∙∙ Polygon milling toolholder with 3 insert seats

SIMTEK Mehrkantfräsen Type MX // SIMTEK Polygon Milling Type MX
M6

© 2018 SIMTEK AG  |  Christophstraße 18  |  DE-72116 Mössingen  |  fon +49 7473 9517 - 100  |  fax +49 7473 9517 - 77  |  mail sales@simtek.com 
simturn, simcut und simmill sind eingetragene Marken der SIMTEK AG in der Europäischen Union, in der Türkei und in den USA. SIMTEK ist eine eingetragene Marken der SIMTEK AG in der Europäischen Union, in der 
Türkei, in den USA, in Singapur und auf den Philippinen. Alle Rechte vorbehalten. Irrtum, Druckfehler und Änderungen vorbehalten. Nachdruck dieses Dokuments, auch auszugsweise, nur mit unserer schriftlichen Genehmi-
gung. Wir behalten uns das Recht vor, Aktualisierungen, Änderungen und Ergänzungen an unserem Standardsortiment vorzunehmen. „QR Code“ ist ein eingetragenes Markenzeichen der DENSO WAVE INCORPORATED. 
// simturn, simcut and simmill are registered trademarks of SIMTEK AG in the European Union, Turkey and USA. SIMTEK is a registered trademark of SIMTEK AG in the European Union, Turkey, USA, Singapore and the 
Philippines. All rights reserved. Errors, misprints or changes excepted. Reprint of this document, complete or in extracts, only with our written permission. We reserve the right to conduct updates, modifications or amend-
ments of our standard range. „QR Code“ is a registered trademark of DENSO WAVE INCORPORATED.



K1305 ID: 1305

Mehrkantfräsen // Polygon Milling
simcut M6 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Mehrkantfräswerkzeug

Passend für Index-Maschinen.

Polygon Milling Toolholder

Suitable for Index-machines.

SIMTEK Mehrkantfräsen Typ MX // SIMTEK Polygon Milling Type MX
M6

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

TW
ST L

Legende
Legend 686

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1305

Abbildung zeigt / Drawing shows: CM6.X090.27.03.00 L
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90,0 27,0 3 CM6.X090.27.03.00 L A2Z4 30,0 2,5 M M5x15 T20R T20R CM6.L.8.0 NEU
NEW

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: CM6.X090.27.03.00 L (L = Linke Ausführung // Left hand version)

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2Z4


K1312 ID: 1312

Mehrkantfräsen // Polygon Milling
simcut M6 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Mehrkantfräsen im „Längsdrehverfahren“

Präzisionsgeschliffene, sechsschneidige Wendeschneidplatte für 
die Fertigung von Mehrkantprofilen im Längsdrehverfahren.

„Longitudinal Feed“ Polygon Milling

Precision ground six-edged indexable cutting insert for 
polygon milling applications with longitudinal feed.

SIMTEK Mehrkantfräsen Typ MX // SIMTEK Polygon Milling Type MX
M6

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 650

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

679

L
Legende
Legend 686

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1312

Abbildung zeigt / Drawing shows: CM6.L740.05.F02 Y L

Detail A 

A

tmax

R

κ

tmax 

mm

R 

mm Ar
tik

el
nu

m
m

er
Pa

rt 
nu

m
be

r

W
eb

co
de

w
w

w.
sim

te
k.

co
m

/w
eb

co
de

Sc
hn

ei
ds

to
ffg

ru
pp

e
Cu

tti
ng

 G
ra

de
 G

ro
up

κ An
za

hl
 S

ch
ne

id
en

Nu
m

be
r o

f c
ut

tin
g 

ed
ge

s

Co
nn

ec
tc

od
e

w
w

w.
sim

te
k.

co
m

/c
co

de

2,5 0,2 CM6.L740.05.F02 YL A2ZX C H G F K 2° 6 CM6.L.8.0 NEU
NEW

2,5 0,4 CM6.L740.05.F04 YL A2ZY C H G F K 2° 6 CM6.L.8.0 NEU
NEW

2,5 0,8 CM6.L740.05.F08 YL A2ZZ C H G F K 2° 6 CM6.L.8.0 NEU
NEW

 ▌ Bestellbeispiel // Order example: CM6.L740.05.F08 YL X808 (L = Linke Ausführung // Left hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)

http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2ZX
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2ZY
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=A2ZZ
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