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Hohe Vorschube und Stabilitat — Trennfrasen mit SIMTEK
High feeds and stability — slot milling with SIMTEK

SiMIMiliMX

SIMTEK Milling Tools Type MX

NN

System zum Trennfrasen bestehend aus Wendeschneidplatten mit Slot milling system with three-edged cutting inserts and two-rowed
3 Schneiden und zweireihigen Scheibenfrasern oder Messerkopfen. disc-milling cutters or milling cutters. The grounded inserts and their
Die geschliffenen Wendeschneidplatten und deren optimierte Einbau- optimized mounting position ensure a precise radial and axial runout.

lage sorgen fur einen prazisen Rund- und Planlauf.

- Hoher Vorschub méglich, dank optimierter Stabilitat ‘ - High feed possible, thanks to an optimized stability

- Max. Frastiefe bis zu 14 mm bei einem Schneidkreis von 63 mm + Max. milling depth up to 14 mm with a cutting diameter of 63 mm
- Max. Frastiefe bis zu 70 mm bei einem Schneidkreis von 200 mm + Max. milling depth up to 70 mm with a cutting diameter of 200 mm
- Schneidbreiten von 6 mm bis 12 mm - Cutting edge widhts between 6 mm and 12 mm

Die Katalogdatenblatter erhalten Sie direkt tber =
den QR-Code // Please scan the QR-code for

the catalog pages [

E —
Oder besuchen Sie // Or visit: E
https://simtek.com/simmill-M4 .
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ID: 1128

Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill M4 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Trennfraser

Aufnahme mit Keilnut.

Slotting Cultter

Bore with keyway.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: MM4.82.0100.32.06
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V @DS =63,0mm .
630 220 60 MM4.82.0063.22.06 azP2
¥ ¢DS=80,0mm
800 270 60 MM4.82.0080.27.06 ic_\:_J‘.
800 270 80 MM4.82.0080.27.08 Y32
800 270 100 MM4.82.0080.27.10 av3
V @DS =100,0 mm .
1000 320 60 MM4.82.0100.32.06 AvIs
1000 320 80 MM4.82.0100.32.08 VAl
1000 320 100 MM4.82.0100.32.10 Av37
¥ @DS=125,0mm
1250 400 60 MM4.82.0125.40.06 pY3s
1250 400 80 MM4.82.0125.40.08 AYKA
1250 400 100 MM4.82.0125.40.10 AYKR
1250 400 120  MM4.82.0125.40.12 Bvika
V @DS =160,0 mm
1600 400 60 MM4.82.0160.40.06 AYKD
1600 400 80 MM4.82.0160.40.08 51@:
1600 400 100 MM4.82.0160.40.10 AYD
1600 400 120 MM4.82.0160.40.12 AYKR
V @DS =200,0 mm .
2000 500 60 MM4.82.0200.50.06 AYKG

| Bestellbeispiel // Order example: MM4.82.0080.27.08

Anzahl Plattensitze
Number of insert seats

2xR +2xL

4xR + 4xL
4xR + 4xL
4xR + 4xL

5xR + 5xL
5xR + 5xL
5xR + 5xL

6xR + 6xL
6xR + 6xL
6xR + 6xL
6xR + 6xL

8xR + 8xL
8xR +8xL
8xR +8xL
8xR +8xL

10xR + 10xL

SimmillMm4

SIMTEK Miling Tools Type MX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

“M M5x10,7 T20R”: 7,0 Nm
“M M5x4,5 T15F”: 7,0 Nm
“M M5x5,3 T15F”: 6,0 Nm
“M M5x7,5 T20R”: 6,0 Nm
“M M5x9 T20R”: 6,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (Seite/Page 606)
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lllustration zeigt beispi te Anwendur oglichkeit mit &hnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
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34,0 14,0 MM5x53TISF  Ti5F MM4.82.3.2
41,0 19,0 MM545TISF  TiSF MM4.82.3.2
410 19,0 MMS575T20R  T20R MM4.82.4.3
41,0 19,0 MM50T20R  T20R MM4.82.5.4
47,0 26,0 MM545TISF  T1SF MM4.82.3.2
470 26,0 MM575T20R  T20R MM4.82.4.3
470 26,0 MM5x9T20R  T20R MM4.82.5.4
55,0 345 MM545TISF  TI5F MM4.82.3.2
55,0 345 MM575T20R  T20R MM4.82.4.3
55,0 345 MM59T20R  T20R MM4.82.5.4
55,0 345  MM59T20R  T20R MM4.82.6.5
55,0 50,0 MMSx45TISF  Ti5F MM4.82.3.2
55,0 50,0 MM5x75T20R  T20R MM4.82.4.3
55,0 50,0 MM5x9T20R  T20R MM4.82.5.4
55,0 50,0 MM5x107T20R  T20R MM4.82.6.5
69,0 65,0 MM5x45TIS5F  Ti5F MMV4.82.3.2


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZP2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYJ1
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYJ2
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYJ3
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYJ5
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYJ6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYJ7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYJ9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYDV
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKF
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKG

ID: 1129

Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill M4 > Tragerwerkzeug // Toolholder SEmmiII I\/l4

SIMTEK Miling Tools Type MX

Trennfraser

Fraserdorn-Aufnahme Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
“M M5x5,3 T15F”: 6,0 Nm
. “M M5x7,5 T20R™: 6,0 Nm
Slotti ng Cutter “M M5x9 T20R”: 6,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
ALL (Seite/Page 606)
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/1129

Milling arbor fixation.

@DS

zeigt beispi te Anwendur ogli it mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Abbildung zeigt / Drawing shows: MM4.83.0100.27.06 R
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mm mm mm mm mm
100,0 27,0 6,0 MMA4.83.0100.27.06 R :AY Kl-i 5xR +5xL 50,0 250  MM5x53Ti5F TA5F MM4.82.3.2
100,0 27,0 8,0 MM4.83.0100.27.08 R KYK ) 5xR + 5xL 50,0 250  MM575T20R T20R MM4.82.4.3
1000 270 10,0 MM4.83.0100.27.10R AYKK ~ 5R+5L 500 250  MMsOTHR T2 MM4.82.5.4

| Bestellbeispiel // Order example: MM4.83.0100.27.10 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKK

ID: 1130

Zirkularfrasen // Groove Milling
simmill M4 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmmiII I\/l4

SIMTEK Miling Tools Type MX

Allgemeines Nutfrasen

Nutfrasen gerader Nutformen. Geeignet fur alle Materialien.

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

General Groove Milling 579,580
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
General groove milling. For use in all materials. ALL (Seite/Page 606)
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E - — QR-Code  www.simtek.info/cp/1130

Passende Scheibenfraser finden Sie auf Seite 579 und 580.
Compatible milling cutters can be found on page 579 and 580.

zeigt beispi te Anwendur ogli it mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Abbildung zeigt / Drawing shows: MM4.08.0430.02 GR
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43 02 MM4.08.0430.02GR/L R AYKS ¢ AYKG xsee cm2 3 MM4.82.4.3
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L T T e
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| Bestellbeispiel // Order example: MM4.06.0320.02 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKN
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKS
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKQ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKU
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKT
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKW
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AYKV
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Zirkularfrasen // Groove Milling

simmill M4 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmmi“ I\/l4

SIMTEK Miling Tools Type MX

Allgemeines Nutfrasen

Nutfrasen gerader Nutformen. Geeignet fur alle Materialien.

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

General Groove Milling 579,580
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
General groove milling. For use in all materials. ALL (Seite/Page 606)
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Passende Scheibenfraser finden Sie auf Seite 579 und 580.
Compatible milling cutters can be found on page 579 and 580.

zeigt beispi te Anwendur ogli it mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Abbildung zeigt / Drawing shows: MM4.08.0430.20 G R
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3,26 20 MM4.06.0320.20GR/L R AZN7 . AZN@ xsee G2 3 MM4.82.3.2
VY w=4,36mm . .
436 20 MM4.08.0430.20GR/L R AZPH - AZPA xseo G2 3 MM4.82.4.3
VYV w=438mm . R o
438 25 MM4.08.0430.25GR/L R AZNS - AZNE xseo cma2 3 MM4.82.4.3
Y w=552mm — e
552 20 MM4.10.0545.20 GR/L " AZPD . AZPG xseo G2 3 MM4.82.5.4
VY w=553mm R -
553 25 MM4.10.0545.25GR/L R AZPG . AZPE xsee G2 3 MM4.82.5.4
VY w=5,59mm . e
559 40 MM4.10.0545.40 GR/L " AZPH . AZP3 xsee cm2 3 MM4.82.5.4
VY w=6,59mm . R o
6,59 25 MM4.12.0650.25GR/L  ® AZPM « AZPK xseo cma2 3 MM4.82.6.5
VY w=6,65mm I o
665 40 MM4.12.0650.40 GR/L R AZPF . AZPN xseo Gm2 3 MM4.82.6.5

| Bestellbeispiel // Order example: MM4.10.0545.40 GR X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)


http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZN7
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZN6
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPB
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPA
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZN9
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZN8
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPD
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPC
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPG
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPE
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPH
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPJ
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPM
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPK
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPP
http://www.simtek.com/webcode/?webcode=AZPN
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